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Zatacznik nr 10

PRZEDMIOT ZAMOWIENIA: Myjnia dezynfektor przelotowa dwudrzwiowa z wbudowana suszarka - 2 sztuki

Lp.

parametry

wartos¢
wymagana

wartos¢ oferowana

.|pojemnosci myjni 12 tac narzedziowych DIN 1/1,

TAK

.|ogrzewana elektrycznie, moc grzewcza komory minimum 18kWw,

TAK

sterowanie mikroprocesorowe,

TAK

.|drzwi uchylne lub przesuwne w dét

TAK

gl |w|N]|E

.|drzwi w catosci przeszklone (uszczelka drzwiowa doszczelniana do szklanej

powierzchni drzwi),

TAK

o

komora wykonana ze stali kwasoodpornej PN EN 1.4404 lub lepszej
gatunkowo,

TAK

~

oswietlenie elektryczne wnetrza komory umozliwiajgce obserwacje
prawidtowosci procesu mycia,

TAK

o

system anty-pianowy zabezpieczajacy prace urzadzenia w przypadku
pojawienia sie piany w komorze myjacej poprzez automatyczne
uruchomienie dodatkowych ptukan (bez ingerencji uzytkownika oraz
zatrzymania programu) majacych za zadanie skuteczne usuniecie srodkéw
pienigcych lub pozostatosci krwi umozliwiajacy mycie narzedzi bez mycia
wstepnego.

TAK

0

wbudowany system automatycznego doboru ilosci wody do mycia
odpowiednio do wielkosci zatadunku (automatyczny zredukowany pobdr
wody dla mniejszych wsaddw we wszystkich fazach procesu),

TAK

10.

minimum 4 pompy $rodkéw chemicznych wraz z przeptywomierzami,

TAK

1

[N

.|dozowanie ilosci srodkéw chemicznych w oparciu o pomiar przeptywomierzy

z wydrukiem zadanego stezenia w ml/litr oraz pobranej ilosci wyrazonej w ml
na raporcie procesu wbudowanej drukarki

TAK

12.

nastawa dozy $rodka bezposrednio z panelu sterujgcego w ml/litr pobranej
wody, dla kazdego programu zawartego w sterowniku oddzielnie
(zredukowany pobdr srodkéw chemicznych dla mniejszych wsaddéw z
zachowaniem statego zadanego w programach stezenia roztworow
roboczych),

TAK

13.

jedna pompa myjaca w celu réwnego rozktadu cisnienia w uktadzie mycia:
wydajnos$¢ pompy min 600 I/min; monitoring cisnienia za pompa myjaca;
wirnik pompy myjacej wykonany ze stali kwasoodpornej; pompa oraz catosé
uktadu orurowania oprdzniane catkowicie po kazdej fazie procesu
grawitacyjnie,

TAK

14.

Wydajno$¢ pompy myjacej obiegowej powyzej 700 litréw/minute.

TAK/NIE podaé

Tak - 10
Nie - 0

15.

spust wody z myjni po fazie procesu przy zastosowaniu zaworu spustowego
o przekroju minimum 40mm (nie dopuszcza sie pompy spustowej ze wzgledu
na zbyt dtugi czas oprdzniania po kazdej fazie mycia oraz konicznosé
serwisowania),

TAK

16.

wbudowany agregat suszgcy o wydajnosci minimum 300m3/h z mozliwoscig
regulacji inastawy temperatury suszenia w petnym zakresie 60st.C do 130st.C
nastawialna dla kazdego z programéw oddzielnie, wyposazona w filtr
powietrza suszgcego wstepny oraz HEPA minimum H13,

TAK

17.

Whbudowany agregat suszacy o wydajnosci powyzej 400m3/h

TAK/NIE podaé

Tak - 10
Nie - 0

18.

kondensator oparéw chtodzony zimng woda z uktadem odzysku ciepta
suszenia oraz bojler umieszczony poza komorg mycia — wstepnie
podgrzewajacy elektrycznie wode przyspieszajac proces mycia i dezynfekcji.

TAK

19.

ramiona spryskujace zapewniajgce natrysk kazdej mytej tacy od gory oraz od
dotu, system wozka wsadowego do sprzetu zapewniajacy przeptyw
wewnatrz mytych przedmiotdw oraz natrysk z zewnatrz; suszenie wsadu
realizowane za pomocg obwodu myjacego (dotyczy réwniez wozkéw
wsadowych),

TAK

20.

ramiona myjace wyposazone w demontowane zakonczenia po kazdej ze
stron umozliwiajgce czyszczenie wnetrze ramienia

TAK

2

-

.|drukarka przebiegu procesu zainstalowana po stronie wytadowczej,

TAK

22.

system automatycznego rozpoznawania wozkow wsadowych potaczony z
automatycznym wyborem programu bez udziatu personelu (ograniczenie
mozliwosci popetnienia btedu), informacja o zidentyfikowanym wézku
zawarta na raporcie procesu z wbudowanej drukarki,

TAK




23.

cyfrowe ztgcze transmisyjne umozliwiajace transmisje danych zwigzanych z
parametrami procesu do systemu rejestracji proceséw mycia i wsadow
zbierajacego dane; podglad i zapis parametréw czujnikéw sterowania
procesu w systemie rejestracji w czasie rzeczywistym online;

TAK

24.

funkcja zdalnego panelu serwisowego potgczonego z interfejsem urzadzenia
za posrednictwem tacza internetowego (minimalna funkcjonalnosé: zdalny
podglad za posrednictwem f3cza internetowego parametréw czujnikéw
sterowania procesu, parametréw procesu, komunikatéw alarmowych, stanu
pracy urzadzenia itp. w czasie rzeczywistym Online na komputerze
autoryzowanego serwisu;

TAK

25.

ilo$¢ programéw mycia i dezynfekcji dostepnych bezposrednio z klawiatury
za pomocg oddzielnych przyciskéw - nie mniej niz 5 dostepnych poprzez
panel sterowania,

TAK

26.

programy mycia i dezynfekcji termicznej w 93 st.C i termiczno-chemicznej w
55st.C.

TAK

27.

Czas procesu mycia dezynfekcji i suszenia ponizej 45minut

TAK/NIE podaé

Tak - 10
Nie -0

28.

urzadzenie przystosowane do prowadzenia programow myjacych w systemie
BGA,

TAK

29.

sterownik urzadzenia wyposazony w wyswietlacz, na ktérym moze by¢
prezentowane nie mniej niz 40 znakéw graficznych (dotyczy zaréwno strony
zatadowczej jak i roztadowczej)

TAK

30.

sterownik urzadzenia wyposazony w klawiature membranowa lub panel
dotykowy (dotyczy kazdej ze stron)

TAK

31.

wyswietlanie wspdtczynnika dezynfekcji termicznej AO na wyswietlaczu po
stronie zatadowczej (zgodnie z norma PN EN 15883) oraz mozliwos¢
sterowania procesem dezynfekcji wg zadanej wartosci A0, wydruk
rzeczywistej osiggnigtej wartosci AO na raporcie procesu

TAK

32.

konstrukcja urzadzenia nie wymagajaca stosowania specjalnych elementow
montazowych lub konstrukcyjnych typu cokét, fundament, wanna cokotowa

TAK

33.

wymiary zewnetrzne maksymalne W x G x S 2250x720x680 mm

TAK

34,

Urzadzenie wyposazone w 3 zawory przytgczeniowe do poboru wody o
przepustowosci min. 401/min kazdy: wody cieptej, wody zimnej, wody
demineralizowanej

TAK

35.

Zasilanie elektryczne 400V, 50 Hz, moc w zakresie 19 - 30kW

TAK

36.

Konstrukeja i dziatanie myjni zgodne z PN-EN 15883-1 oraz PN-EN 15883-2
(zataczy¢ deklaracje producenta oraz potwierdzenie niezaleznej jednostki
certyfikujgcej)

TAK

Myjnie wyposazone w system (software hardware) rejestrujacy procesy
mycia i wsadéw o n.w. cechach funkcjonalnych:

TAK

37.

Obserwacja stanu myjni przez bezposrednie potaczenie ze sterownikami
urzadzen w czasie rzeczywistym — bez uzycia portéw drukarkowych.

TAK

38.

Monitorowanie pracy myjni w sposéb ciagty — wyswietlanie stanu
urzadzenia, monitorowanie bteddéw i informacji w trybie czuwania oraz w
trakcie pracy.

TAK

39.

Rejestracja proceséw myjni oraz archiwizacja tych parametréw na twardym
dysku, back up w bezpiecznej formie.

TAK

40.

Rejestracja bteddw procesowych myjni.

TAK

41.

Dokumentacja przyjecia do mycia i zatadunku materiatu do myjni,
dokumentacja wydania z myjni do strefy czystej przy uzyciu skaneréw kodow
kreskowych.

TAK

42.

Dokumentacja procesu obrébki narzedzi ( proces mycia i dezynfekcji) z
przypisaniem wykonywanych czynnosci do personelu fizycznie go
wykonujacego, przy uzyciu skaneréw kodéw kreskowych — przyjecie do
mycia, zatadunek, wytadunek, wydanie do strefy czystej.

TAK

43.

Przechowywanie wszystkich informacji o mytych narzedziach, programach
mycia z konkretnymi rzeczywistymi danymi proceséw, personelu
obstugujgcego w bezpiecznej formie na dyskach twardych w sposdb
zabezpieczajacy przed utrata danych ( back up)

TAK

44.

Oprogramowanie do zbierania danych oraz ich przechowywania bez
ograniczen ilosci danych ani wielkosci produkcji rocznej lub docelowej.

TAK

45.

Oprogramowanie obstugujace cykle proceséw wraz z ich rzeczywistymi
danymi oraz wykresami, przeprowadzone na urzgdzeniach myjacych, jak
réwniez petna dokumentacje dot. obiegu narzedzi w obrebie mycia.
Wszystkie informacje dostepne z oprogramowania rejestracyjnego myjni.

TAK

46.

Bezposrednia korelacja danych miedzy dokumentacjg obrobki i
dokumentacja procesu, w ktérym ta obrébka miata miejsce. Mozliwo$¢
wgladu w parametry przebiegu procesu bezposrednio z poziomu
dokumentacji obrébki konkretnego zestawu czy obrabianego narzedzia bez
potrzeby zapisywania numeru wsadu i zamykania okna dot. dokumentacji
obrébki oraz otwierania okna dot. dokumentacji proceséw i tam
wyszukiwania tego wsadu.

TAK




47.

Mozliwos¢ automatycznego wyszukiwania wsaddw przez oprogramowanie
po zdefiniowaniu parametréw takich jak: data i godzina, nazwa urzgdzenia,
nazwa programu, numer wsadu, numer procesu w urzadzeniu ( nadawany
przez sterownik jezeli sterownik nadaje numery dla kolejnych proceséw)

TAK

48.

Identyfikacja wraz z kodami dostepu do odpowiednich poziomdéw
kompetencji dla personelu obstugujacego oprogramowanie rejestracyjne
myjni wraz z mozliwoscia logowania do oprogramowania przy uzyciu skanera
kodoéw kreskowych oraz klawiatury i klawiatury ekranowej

TAK

49.

Mozliwos¢ interaktywnego przyjmowania zestawu do myjni przez
uzytkownika na ekranie dotykowym, przy wykorzystaniu wyswietlanej listy z
rozdziatem -przyjete oraz do przyjecia, weryfikowanie sktadu.

TAK

50.

Mozliwos¢ graficznej prezentacji i przechowywania wykresow przebiegu
procesow przeprowadzanych w myjni.

TAK

5

ey

.|Automatyczna identyfikacja wsadu myjni przy uzyciu kodu kreskowego oraz

jego korelacji z danymi dotyczacymi danego procesu, w ktérym zestaw czy
pojedyncze narzedzie byto myte czy dezynfekowane

TAK

52.

Mozliwo$¢ tworzenia sprawozdan dotyczacych wykorzystania sprzetu
(myjnia).

TAK

53.

Przedstawianie w postaci zdje¢, filméw wygladu danych sktadnikéw
zestawdw przy przyjmowaniu do myjni.

TAK

54.

Eliminacja btedéw wydania do strefy czystej nie wydezynfekowanych lub
obarczonych btedem narzedzi, oraz wydania do niewtfasciwego odbiorcy.

TAK

55.

Drukowanie samoprzylepnych etykiet typu ,Sandwich” umozliwiajacych
wydanie po myciu i dezynfekcji oraz identyfikacje zawartosci opakowania,
zwrot oraz dotaczenie do dokumentacji pacjenta. Mozliwos$¢ drukowania co
najmniej dwdch typéw wielkosciowych ( etykiety mate- dwudzielne i duze -
trojdzielne)

TAK

56.

Dostep do obrazéw i tresci multimedialnych oraz dokumentacji zewnetrznej
w trakcie interaktywnego przyjmowanie przez uzytkownika — informacji o
dostepnosci takich materiatéw

TAK

57.

Dokumentowanie testowania myjni testami technologicznymi i ich
rejestracja

TAK

58.

Monitorowanie stanu zasilania w media technologiczne zasilajace myjnie:
woda dejonizowana,

woda miekka

rejestracja parametrow w bezpiecznej formie

TAK

59.

Ksigzka serwisowa myjni prowadzona w systemie- automatyczne
przypominanie i informowanie o koniecznosci wykonania przeglagdow i
obstugi technicznej, planowanie termindéw przegladéw — harmonogram
przegladow i obstugi technicznej

TAK

60.

Tworzenie wtasnych zapytani/regut w oprogramowaniu, majacych na celu
potwierdzenie spetnienia okreslonych procedur obowigzujgcych w procesie
mycia i dezynfekcji przez pracujacy personel, na ktére odpowiedzi sa
rejestrowane w oprogramowaniu (po zweryfikowaniu, system powinien
umozliwia¢ dalsze prowadzenie prac badz tez je blokowac).

TAK

6

ey

.| Obstuga oprogramowania w jezyku polskim, komunikaty wyswietlane na

ekranach systemu w jezyku polskim.

TAK

62.

Wprowadzanie informacji na temat wykonanych napraw urzadzenia oraz
kosztow napraw i wymienionych czesci.

TAK

63.

Zdalna pomoc dla uzytkownikéw (zdalny pulpit).

TAK

64.

Ksiazka serwisowa zawarta w oprogramowaniu rejestracyjnym myjni
prowadzona w systemie- automatyczne przypominanie i informowanie o
koniecznosci wykonania przegladdw i obstugi technicznej, rejestracja kart
pracy serwisu technicznego, wyliczanie kosztéw obstugi serwisowej maszyn ,
planowanie terminéw przegladéw — harmonogram przeglagddw i obstugi
technicznej

TAK

65.

Oprogramowanie rejestracyjne ma by¢ przystosowane do stosowania
réwnolegle trzech metod wprowadzania danych przez pracownikéw
obstugujgcych myjnie

- przy pomocy ekranéw dotykowych,

- skaneréow

- myszy i klawiatury

TAK

66.

Przedstawienie informacji w postaci dZzwigkowej istotnych informacji
dotyczacych artykutéow mytych oraz ich obrébki (sygnaty ostrzegawcze)

TAK

Wyposazenie wspélne dla dwdch myjni:

TAK




67.

Woézek wsadowy do mycia i dezynfekcji narzedzi uktadanych na tacach
narzedziowych o pojemnosci minimum 12 tac DIN 1/1 (480x250x50 mm);
wymiary poziomu myjacego minimalne (SxG): 600 x 550 (mozliwos¢ mycia
tac kontenerowych o dtugosci 540mm); natrysk kazdego poziomu z géry i z
dotu za pomocg obrotowych ramion natryskowych; minimalna wysokos¢ od
pétki do ramienia myjacego na kazdym poziomie 90 mm (przy jednoczesnym
myciu 12 tac); przytacze myjaco suszace wozka gwarantujgce poprawna
prace wdzka w przypadku obrécenia wézka o 180st. (brak btedow
zwigzanych nieprawidtowym zatadunkiem do komory); jednolita spdjna
konstrukcja wozka (potki oraz ramiona zamontowane na state w celu
zapobiegania przed przemieszczaniem; materiat stal kwasoodporna - sztuk.2

TAK

68.

Woézek do przyrzadéw anestezjologicznych o pojemnosci minimum 5
zestawdw AN w tym min. 15 rur anestezjologicznych o utozeniu rur
anestezjologicznych spiralnie ku gérze, wykonany ze stali kwasoodpornej;
przytacze myjgco suszace wozka gwarantujgce poprawna prace wozka w
przypadku obrécenia wdzka o 180st. (brak btedéw zwigzanych
nieprawidtowym zatadunkiem do komory) - szt. 1

TAK

69.

Woézek wsadowy do mycia i dezynfekcji narzedzi laparoskopowych. min. 45
przytaczy (dodatkowo mozliwos$¢ mycia minimum 2 drenéw); wozek
wyposazony w dysze natryskowe oraz przytacza dla kanatéw 3-8mm; miejsce
do postawienia 4 tac 1/1DIN, przytacze myjgco suszace wdzka gwarantujace
poprawna prace wdzka w przypadku obrécenia wézka o 180st. (brak bteddw
zwigzanych nieprawidtowym zatadunkiem do komory); jednolita spdjna
konstrukcja wézka; materiat stal kwasoodporna - sztuk 1

TAK

70.

Wodzek wsadowy 2 poziomowy do mycia i dezynfekcji: misek, nerek itp.;
wymiary poziomu myjacego minimalne (SxG): 600 x 550; natrysk kazdego
poziomu z gory i z dotu za pomoca obrotowych ramion natryskowych;
przytacze myjgco suszace wozka gwarantujace poprawna prace wozka w
przypadku obrécenia wdzka o 180st. (brak btedéw zwigzanych
nieprawidtowym zatadunkiem do komory); jednolita spdjna konstrukcja
wozka (potki oraz ramiona zamontowane na state w celu zapobiegania przed
przemieszczaniem; materiat stal kwasoodporna - sztuk.1

TAK

71.

Wzek transportowy dokowany do myjni, wyposazony w tace ociekowa,
wykonany ze stali kwasoodpornej - szt.4

TAK

72.

Tace narzedziowe 1/1 DIN - szt. 25

TAK

73.

Tace narzedziowe 1/2 DIN - szt. 15

TAK

74.

Mozliwosé stosowania srodkéw chemicznych oraz testéw do mycia i
dezynfekcji réznych producentéw bez utraty skutecznosci procesu mycia i
dezynfekcji (zataczy¢ potwierdzenie, oswiadczenie producenta o skutecznosci
procesu mycia i dezynfekcji w przypadku stosowania $rodkéw i testow
przeznaczonych do mycia, réznych producentéw)

TAK

IESSI:“ Inicjatywa JESSICA dla rozwoju miast Wielkopolski




